5 5 Y 4
Imagine. DV'E

Roland’

monofFab

ARM-10 SRM-20

3D-DRUCKER FRASMASCHINE



I Roland’

Seit 1986 helfen wir lhnen, lhre Ideen Wirklichkeit werden zu lassen

=IRoland

3D-DRUCKER ARM-10 FRASMASCHINE SRM-20

Die Welt um uns herum wurde von Menschen erschaffen, die ihren Tradumen und Ideen Form gaben. Wir glauben daran, dass Phantasie unsere
groBte Starke und eine unerschopfliche Quelle von Maglichkeiten ist. Deshalb machten wir jedem die Méglichkeit bieten, seine Kreativitat in
konkrete Gegenstande umzusetzen. Das japanische Konzept Monozukuri — die Freude des Schaffens — ist dabei besonders wichtig.

Die monoFab-Desktopgerdte basieren auf der 3D-Modelliertechnologie, bei der Roland DG eine Vorreiterrolle

gespielt hat und die wir seit 1986 standig verbessert haben. Unsere Tools funktionieren

sowohl nach der additiven als auch der subtraktiven Methode, wodurch Sie lhre m0n0‘ ab

Kreativitat in beispielloser Weise in die Wirklichkeit umsetzen kénnen.
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PROTOTYPING WORKFLOW

3D-Drucken
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Offnen Sie 3D-CAD/CG-Dateien in der
mitgelieferten Software von Roland und
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ARM-10

Mit dem 3D-Drucker ARM-10 kénnen Sie Formen erstellen,
die mit Frasen nicht méglich sind, wie Freistich und komplexe
Formen. lhre Ideen werden schnell und einfach in konkrete

Entwurf kontrollieren kénnen.

dreidimensionale Objekte umgesetzt, sodass Sie lhren

SRM-20

Die SRM-20-Frésmaschine garantiert hohe Préizision und eine
ausgezeichnete Verarbeitung, auch von gewélbten Oberfléichen.
Mit dieser Maschine kénnen Sie perfekt Prototypen herstellen,
bei denen Sie mechanische Kontrollen ausfihren und deren
Passform Sie kontrollieren. Da der SRM-20 eine grofie Vielfalt an
Materialien bearbeiten kann, entsprechen die Modelle hinsicht-

lich Aussehen und Haptik mehr dem Endprodukt
und sind zur definitiven Validierung geeignet.

3D-Frasen

optimieren Sie sie fir 3D-Drucken oder Frdsen.

3D-DRUCKER

Dieser 3D-Drucker macht
Ihre Ideen lebendig

Harz

monofFab

ARM-10

Behdlter mit flissigem

Ein 3D-Drucker, der auf lhren Schreibtisch passt
Der Desktop-3D-Drucker ARM-10 biindelt alle Technologien von Roland DG

fir die Erstellung von Modellen. Dieser Drucker verfigt iber eine eigene
Projektorlinse und nutzt das Roland ImageCure-Harz, um mithilfe von
UV-Licht 3D-Modelle herzustellen.

Das Acrylharz wird beim Aushdrten
halb transparent. Nachbearbeitungen
wie Stiitzbriicken entfernen, polieren
und Farbe hinzufiigen sind sehr
einfach auszufihren.
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Die UV-Lampe hértet das Acrylharz sofort aus, um so 3D-Formen herzustellen. Dank des
Projektorsystems kdnnen mehrere Gegensténde gleichzeitig im selben Arbeitsbereich
produziert werden.

Die Roland-Software unterstitzt 3D-Drucken

monoFab Player AM importiert und korrigiert
STL-Daten. Mithilfe der Reparaturfunktion kénnen Sie
Offnungen in den 3D-Daten ausfillen. Die Software
hat auch Funkfionen fiir Mesh-Vereinfachung und
LayoutBearbeitungen und produziert automatisch
Stiitzbriicken. Die gebrauchsfreundliche Benutzer-
schnittstelle ist sehr intuitiv. Deshalb ist die Software
auch fir Anfénger geeignet.

Schaffen Sie komplexe Formen

Mit einem 3D-Drucker kénnen Sie schnell und
einfach Teile bauen, fir die Sie friher eine
Frésmaschine mit mehreren Achsen benétigten,
wie komplexe Obijekte mit Freistich.

monoFab Player AM

Wird mit Tablett und Behéltern zum Entfernen von
Uberschiissigem, unausgehdrteten Harz und mit
einem Spachtel und einer Pinzette zum Beseitigen
der Stiitzen geliefert.
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,Sowohl die Asthetik als auch die Struktur beurteilen”

MEINUNG EINES
DESIGNERS

— Der Produktionsprozess von 3D-Beispielen

Ich habe die monoFab-Maschinen verwendet, um einen Prototypen eines externen Lautsprechers zu bauen.
Fir die GuBeren Teile habe ich den 3D-Drucker ARM-10 verwendet, da es sich um sehr komplexe Formen
handelte. Fir das Gehduse war es sehr wichtig, dass ich genau arbeiten und das richtige Material wéhlen
konnte, deshalb habe ich dafir die SRM-20-Frdsmaschine verwendet. So konnte ich die starken Punkte

Kontrollieren Verarbeitung
3

des 3D-Druckers und der Frésmaschine optimal nutzen. Durch die Kombination von 3D-Druckern und
Frésmaschinen geht die Arbeit schnell voran. Man hat auch mehr Zeit, zusétzliche Ideen auszuprobieren
und Fehler kénnen bereits frish in der Prototypenphase gefunden werden.

— Wie kann monoFab in der Entwurfsphase verwendet werden?

Beim Produktentwurf geniigen Skizzen oder Worte oft nicht, um die persénliche Erfahrung zu vermitteln.
Man benétigt 3D-Drucker oder Frédsmaschinen, um etwas Konkretes zu schaffen, was man tatséichlich
erleben und anschlieBend im Hinblick auf die Gebrauchsfreundlichkeit testen kann. Man kann sogar in
einer frihen Phase strukturelle Unvereinbarkeiten feststellen, die man auf einer Skizze nicht gesehen hétte.
Mit monoFab verfiige ich Uber ein starkes Hilfsmittel, um persénliche Erfahrungen Gber Prototypen zu
schaffen, nicht nur hinsichtlich der Asthetik, sondern auch hinsichtlich der Struktur.

Produkidesigner
Hiroshi Yasutomi

Sie kdnnen bereits in einer frihen Phase des
Entwurfsprozesses einen echten Prototypen
herstellen. So kénnen Sie das Aussehen, die
Struktur, die Beweglichkeit, die Passform usw.
genau studieren und den Entwurf ohne
zusdtzliche Kosten schnell anpassen.

FRASMASCHINE

Desktop-Frdsmaschine zur

Die neueste Entwicklung bei kompakien Frésmaschinen Einfache Bedienung fiir optimale Ergebnisse

Herstellung genauer

3D-Modelle

monofFab

SRM-20

Der SRM-20 ist die neueste Generation Fréismaschinen von Roland DG fiirs Biiro, Studio
oder das Klassenzimmer. Seit Roland DG im Jahr 1986 als Vorreiter auf dem Gebiet der
Desktop-Frésmaschinen in den Vordergrund trat, hat das Unternehmen fortwéhrend mehr
Know-how bei der Herstellung genauer und effizienter Gerdte in einem kompakten Format
aufgebaut. Der SRM-20 enthélt innovative Funktionen, wie eine neve Spindel, Spannzange
und Steverung. Dadurch ist dieses Gerit viel préiziser, schneller und gebrauchsfreundlicher
als seine Vorgdnger. Der SRM-20 kann verschiedene markenunabhéngige Materialien
frésen, die tblicherweise fiir die Herstellung von
Prototypen verwendet werden, darunter chemisches Holz,
Acryl und Modellierwachs. Sie kdnnen auch optionale
Spannzangen bestellen, um die Anwendungsméglichkeiten |
der Frésmaschine um eine ganze Werkzeugreihe in
verschiedenen Formen und Gréen zu erweitern,

mit denen Sie die schonste Verarbeitung und die besten
Details schaffen kénnen.

Der SRM-20 besitzt ein Sicherheitsventil mit
Klicksystem und einen Staubsammelbehdlter, damit
lhre Arbeitsumgebung immer sauber bleibt.

Die Maschine wurde so entworfen, dass sie
automatisch stoppt, wenn die Klappe gedffnet
wird, sodass sie sicher zu verwenden ist.

Entworfen fir die sichere Verwendung in hrem Biiro oder Klassenzimmer

Klappe

Der SRM-20 kann mit dem einzigartigen ,VPanel” von Roland verwendet werden.
Dabei handelt es sich um ein Bedienpult, das im Computerbildschirm angezeigt wird.
Mit den Cursorbewegungen in vier Richtungen kénnen Sie
schnell und genau lhren Anfangspunkt einstellen. Sie
kénnen auBerdem die Rotationsgeschwindigkeit der
Spindel und die Frasgeschwindigkeit wéhrend des Frasens
einstellen, sodass Sie die vollstindige Kontrolle iber die
Ergebnisse und die Frasdaver erhalten.

Lieferung mit drei Arten Software

MODELA Player 4 ist eine CAM-Software, die die Frasbahnen automatisch berechnet
und auf der Grundlage der 3D-Daten, die in gewerblicher 3D-CAD-Software erstellt
oder aus dem Internet heruntergeladen wurden, anzeigt. iModela Creator ist eine
2D-Fréssoftware zur Verarbeitung von 2D-Daten, wie Text und Abbildungen. Mit
ClickMILL erhalten Sie zum Bohren von Léchern oder Frésen von Aussparungen oder
fir andere Verarbeitungsprozesse die direkte Kontrolle iiber die Maschine, ohne dass
Sie CAD- oder CAM-Software verwenden mijssen.

MODELA Player 4 iModela Creator ClickMILL



Roland OnSupport bietet
Komfort und Sicherheit

Roland
OnSupport
Software-Updates werden iiber Roland OnSupport angeboten.
Dariber hinaus werden an |hr Mobiltelefon oder Computer Nach-
richten geschickt, wenn die Produktion abgeschlossen wurde oder
wenn ein Aufgabenbericht verfiigbar ist, sodass Sie die Fortschritte
lhrer Modelle immer verfolgen kdnnen, auch wenn Sie nicht am
Schreibtisch sitzen.

*Zur Verwendung von Roland OnSupport b Sie eine Inter

] Laden Sie Software-Updates und Treiber herunter.

Sie erhalten eine E-Mail, die Sie iiber den Zustand der Arbeit
informiert.

Mit nur einem Mausklick erhalten Sie Zugang zur Unterstitzungs-
information.

Verbessern Sie |hre Fahigkeiten mit nitzlichen Informationen,
die nur unter OnSupport verfiigbar sind.
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Beispielloser Service und Unterstitzung

Roland DG Creative Center: Unsere Sammlung kreativer Anwendungen

ist eine phantastische Informations- und Inspirationsquelle. Stdbern Sie -

. .. . . . e Roland DG -

in unserer Produktbeispielgalerie, um neue Ideen zu sammeln, die Sie in  Creative Center

Ihrem eigenen Unternehmen anwenden kénnen.

Roland DG Academy: Nutzen Sie unser umfangreiches Schulungs-
material, um das Beste aus lhrem Produkt zu machen. Die Roland DG
Academy bringt lhnen alles bei, von den Grundeigenschaften des

o
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Produkts bis hin zu modernen Produkfionstechniken, Anwendungen und
noch vielem mehr.
N
Roland DG Care: Sie erhalten wihrend der gesamten Lebensdauer
Ihres Produkts vollste Unterstiitzung. Roland DG bietet Ihnen ein
Roana oG Care

vollsténdiges Angebot unterstitzender Dienstleistungen.

Produkte von Roland DG, die dieses UmweltGitezeichen tragen, erfiillen die
Umweltfreundlichkeitskriterien des Unternehmens. Dabei handelt es sich um
eine Reihe von Normen, die auf der ISO 14021, Selbsterklérung vom Typ Il
basieren. Weitere Informationen finden Sie unter www.rolanddg.com.

Harz-Sicherheitsvorkehrungen vor und nach dem Aushérten

monofFab ARM-10

Optional erhéltliche Artikel fir ARM-10

Gerdtetechnologie Schichtprojektionssystem Artikel Modell Beschreibung
R 130 (B) x 70 (T) x 70 (H) mm Harz PRH35-ST | 350-Gramm-Flasche
Geréteabmessungen (Harzvolumen pro Auftrag bis zu 300 g) Behailter fiir flissiges Material | LMV-10 Ersatzteile
Gerétegeschwindigkeit 10 mm/Std. (Schichthéhe = 0,15 mm)
L)i((itsu;”e UV-LED (UV-Licht emittierende Leuchtdiode) Optional erhalliche Arfikel fir SRM-20
PAUTIOSUNg 0,2 mm Artikel Modell Beschreibung

Z-Achsen-Auflésung 0,01 mm
St Maschine:24 V Gleichstrom, 0,6 A, dedizierter Wechselstromadapter: 100 bis 240 V -

romversorgung Wechselstrom + 10 %, 50/60 Hz ZHS-100 | Hochleistungsstahl Durchm. 1 3(l)x6(d)x50(L)x2N
Stromverbrauch 15W ZHS-200 | Hochleistungsstahl Durchm. 2 6(I)x6(d)x50(L)x2NT
Geréuschemission Im Betrieb: 55 dB (A) oder weniger, im Standby-Betrieb 49 dB (A) oder weniger ZHS-300 | Hochleistungsstahl Durchm. 3 10(I)x6(d)x50(L)x2NT
Abmessungen/Gewicht 430 (B) x 365 (T) x 450 (H) mm/17 kg Spiebaanfrezen ZHS-400 | Hochleistungsstahl Durchm. 4 12(I)x6(d)x50(L)x2NT
Schnittstelle UusB ZHS-500 | Hochleistungsstahl Durchm. 5 15(I)x6(d)x55(L)x2NT
Umgebung‘ Im Betrieb Temperaturbereich: 20-30 °C, rel. Luftfeuchtigkeit: 35-80 % (nicht kondensierend) ZHS600 | Hochleistungsstahl Durchm. 6 15([)x6(d)x55(L)x2NT

‘ Im Ruhezustand| Temperaturbereich: 5-40 °C, rel. Luftfeuchtigkeit: 20-80 % (nicht kondensierend) ZHS-3015 | Hochleistungsstahl Durchm. 3 15()x6(d)x50(L)x2NT; 2 Stick
Wechselstromadapter, Netzkabel, USB-Kabel, Fliissi ialbehdlter, Druck- und Reini - .
Enthaltenes Zubehor instrumente (Metallspachtel, Kunststoffspachtel, Pinzetten, 2 Waschbehdlter, Sechskantschlissel, . ZCB150 | Hartmetall R1.5 25()x2,4{Le]x65(L)x6ld) <2NT
Schraubenschlissel, Gummihandschuhe, Arbeitsplatte usw.), Inbetriebnahme-Informationskarte Kugelfraser ZCB-200 | Hartmetall R2 25(1)x3,2(Lc)x70(L)x6(d)x2NT
ZCB-300 | Hartmetall R3 30(l)x4,8(Lc)x80(L)x6(d)x2NT
Gravierfraser (fir Kunststoff) ‘ ZEC-100 | Hartmetall Durchm. 6x50 (L)x0,225 (B)
monofFab SRM-20 ‘
Technische Spezifikationen fir SRM-20 2C-2030 Durc:m. 3 mm
ZC-20-32 | Durchm. 3,175 mm

N . Harze wie chemisches Holz und Modellierwachs (keine Metallunterstiitzung), Manschetten (fiir Schaftfréser) :
Fréisbares Material Material fir spanende Bearbeitung 2C-20-40 | Durchm. 4 mm
X, Y-und Z-Arbeistiete 203,2 (X) x 152,4 (Y] x 60,5 (2) mm 2C-2060 | Durchm. 6 mm
Abstand von der

| Maximal 130,75

Manschefenspitze zum Tisch axima mm Spindel [sM20 | Ersatzteile
Tischgrofie 232,2 (X) x 156,6 (Y) mm SR e ‘ 5520 ‘ Ersatzteile

Maximal zulissiges Werkstickgewicht

2kg

X-, Y-und Z-Achsen-Antriebssystem

Schrittmotor

dedurch

ideradius, Lc = Fraiskinge, | = Schnei

Einheit: mm, Durchm. = Sch
L=G e

Arbeitsgeschwindigkeit

6 - 1800 mm/min

Softwareauflésung

0,01 mm/Schritt (RML-1), 0,001 mm/Schritt (NC-Code)

Mechanische Auflésung

0,000998594 mm/Schritt

Spindelmotor

Gleichstrommotor Typ 380

NT = Anzahl der Schnitte

idelinge, d = Schaftdurchmesser,

Systemanforderungen fiir ARM-10/SRM-20

Betriebssystem

Windows® 7/8/8.1 (32-Bit/64-Bit-Version)

Stromversorgung

Maschine: 24 V Gleichstrom, 2,5 A, dedizierter Wechselstromadapter: 100-240 V = 10 %
Wechselstrom, 50/60 Hz

Stromverbrauch

ca. 55 W

Freier Festplattenspeicherplatz

Maximale Spindelumdrehung | 7.000 Umdrehungen pro Minute cPU Intel® CoreTM 2 Duo oder hoherwertiger (CoreTM i5 oder haherwerfiger empfohlen)
Werkzeugaufnahme Mansct hode RAM 1 GB (2 GB oder mehr empfohlen)

Schnittstelle USB Videokarte und Bildschirm Empfohlene Aufldsung: 1280 x 1024 oder héher

Steuerbefehlssatze RML-1, NC-Code

100 MB oder mehr empfohlen

Weitere Anforderungen

Internetanschluss und Webbrowser
Internet Explorer® Version 10 oder hher empfohlen

Geréuschemission

Im Betrieb: 60 dB (A) oder weniger (nicht im Frasbetrieb), im Standby-Betrieb: 45 dB (A) oder weniger

Abmessungen/Gewicht

451,0 (B) x 426,6 (T) x 426,2 (H) mm/19,6 kg

Umgebung

Temperaturbereich: 5-40 °C, rel. Luftfeuchtigkeit: 35-80 % (nicht kondensierend)

Enthaltenes Zubehér

Wechselstromadapter, Netzkabel, USB-Kabel, Fréswerkzeug, Manschette, Stellschraube, Schrauben-
schlissel (7,10 mm), Sechskantschliissel (GréBe 2,3 mm), Positionierstifte, doppelseitiges Klebeband,
Inbetriebnahme-Informationskarte

*Roland OnSupport und die dazugehérige Software fir SRM:20 sind eine 32-Bit-Anwendung, die unter 64Bit Windows® mit
WoW84 (Windows 32-Bit unter Windows 64-Bif) laufen.

Der Hauptverwendungszweck des PRH35-ST-Harzes ist DesiEnverifikction und Prototyping-Anwendungen. Siehe verdffentlichte Sicherheitsdatenblétter und die beigelegte Gebrauchsanleitung fiir die Hundhubung von unausgehdrtetem Harz. Obwohl vollstdndig ausgehdrtetes Harz* harmlos ist, wenn

es fiir seinen Hauptverwendungszweck benutzt wird, wurde

eine Biokompatibilitatsbewertung durchgefihrt. Das Harz ist nicht geeignet fir Anwendungen, bei denen es zum direkten Kontakt mit Lebensmitteln o

* Vollstéindig ausgehdrtetes Harz: Bezieht sich auf den Zustand, bei dem die Aushértungsreaktion so weit fortgeschritten ist, dass die unausgehdrteten reaktiven Komponenten eliminiert wurden.

er lédngeren Kontakt mit Haut oder dem menschlichen Kérper kommt.

Roland behélt sich das Recht vor, Spezifikationen, Materialien oder Zubehdr ohne Mitteilung zu @ndern. Ihr tatséchliches Ergebnis kann abweichen. Fiir eine optimale Qualitét ist eine regelméBige Wartung der kritischen Komponenten erforderlich. Wenden Sie sich fiir weitere Informationen an lhren

Roland-Héandler. Wenn nicht ausdriicklich angegeben, gilt keine Garantie oder Sicherheit. Roland haftet nicht fir eventuelle zuféllige Schéden oder Folgeschéden, die zu erwarten sind oder nicht,

die durci

Mangel solcher Produkte entstehen. Alle Handelsmarken sind Eigentum ihrer jeweiligen

Eigentimer. Dreidimensionale Formen kdnnen urheberrechtlich geschitzt sein. Die Vervielfdltigung oder Verwendung urheberrechtlich geschiitzter Materialien unterliegt lokalen, nationalen und internationalen Gesetzen. Die Kunden sind fir die Einhaltung aller geltenden Gesetze verantwortlich und

haften firr eventuelle VerstsBe. Roland DG Corporation hat eine Lizenz fir die MMP-Technologie

B Roland’

er TPL Group.

TECHNOPLOT CAD Vertriebs GmbH

Dorfstr. 17

85737 Ismaning

Tel. +49 (0)89 996535-0

Fax. +49 (0)89 996535-45
E-Mail: info@technoplot.com
Web: https://www.technoplot.de






